
①災害概要

作成日：2025年6月20日

災害名 鋳造機型締め動作時の挟まれ死亡事故

発生日時 2025年 6月 18日（水） 4時 00分頃 勤務形態

被
災
者

勤続 7年 0ヶ月
現業務の
経験年数

7年0ヶ月 雇用形態

負傷の程度
（傷病名)

・
全治日数

・
休業

傷病名：死亡

全治日数： ー

休業： ー

不休： ー

発
生
概
要

発生工程
(作業名)

鋳造作業 事故区分

作業状況
製品を手取りした後に起動両手型締めボタンを押して型締め
動作をしていた

作業の型

被災時間帯 災害の型

指定保護具 作業形態

昼夜２交代 

派遣

定常作業中

はさまれ・巻き込まれ

単独

一般生産作業

作業服 安全靴 作業帽

綿手袋 耳栓

所定労働時間帯

社名 Laguna metts corporation (LMC)

ホンダ関連グループ各社様労働災害情報①

第1報
ข้อมูลการเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน Honda Group ①

วันที่่จัดทำ 20 June 2025

ชื่อบริษัท

ข้อมูลส่วนที่ 1

ข้อมูลอุบัติเหตุโดยสังเขป

ช่ื่ออุบัติเหตุ

วันเวลาที่เกิดเหตุ

อายุงาน
ประสบการณ์หน้างานปัจจุบัน  7 ปี

7 ปี

ระดับความรุนแรงของอุบัติเหตุ : เสียชีวิตผู้ประสบเหตุ

ข้อมูลการเกิดโดยสังเขป

ในเวลาปฏิบัติงานปกติ

การสวมใส่อุปกรณ์

รองเท้า safety

ถุงมือcotton ear plug

หมวกผ้า

ลักษณะการเข้างาน เข้า 2กะ กลางวัน กลางคืน

ลักษณะการจ้างงาน  sub contact

เกิดขึ้นขณะปฏิบัติงาน รูทีน

การผลิตตามปกติ

ลักษณะอุบัติเหตุ

Process ที่เกิดเหตุ : ปฏบัติงานเทหล่อ

ถูกหนีบ

ลักษณะการทำงาน ทำคนเดียว

ป้องกัน

หลังจากหยิบชิ้นงานออกแล้ว ทำการกดปุ่่มปิดแม่พิมพ์ เพื่อให้เครื่องจักรเริ่มทำงาน ( ปุ่มกดเป็นแบบ ต้องกดสองมือพร้อมกัน)
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②発生状況と原因（できる限り写真など図を含めてください）

見
取
り
図
・
写
真

作
業
開
始
か
ら
災
害
発
生
ま
で
の
経
緯

何が

350t鋳造機で

どうなって

量産稼働中に

誰が

作業者が

どうしようとしたところ

型締め動作中に

どうなった

可動型中子シリンダと安全ドア支柱に挟まれた

発
生
原
因

（調査中・想定原因で記入した場合は、原因究明後に再度ご連絡下さい）

・安全ドアを閉めず設備稼働をしていた。

・安全ドアを閉めずとも型締め動作が可能であった。

1. 対策実施内容 2. 類似災害防止に向けての具体的展開内容 期日
・ボタン操作の反応含め安全装置が機能しているかの点検、修理

・安全ドアのLS稼働状態点検

・安全ドアのレール、レールガイド交換

全鋳造機安全装置の作動点検 6/18

全鋳造機安全ドアLS稼働状態の点検 6/18

安全ドアの復旧(DC18号機) 6/19

③現時点での対応状況

第1報 ホンダ関連グループ各社様労働災害情報②
ข้อมูลส่วนที่ 1 ข้อมูลการเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน Honda Group ②

สถานการณ์ขณะเกิดเหตุและสาเหตุ

แท่นฝั่งmove แท่นฝั่งfix

แม่พิมพ์ฝั่งmove แม่พิมพ์
ฝั่ง fix

hyd.cylinder

hyd.cylinder

เสาค้ำประตูนิรภัย

        ตู้ควบคุม
(จุดควบคุมการล๊อคแม่พิมพ์)

เหตุการณ์ตั้งเริ่มทำงาน จนถึงเกิดอุบัติเหตุ

อะไร : เครื่องเทหล่อขนาด 350ตัน

ใคร : พนักงาน

เป็นอย่างไร :ระหว่างทำการผลิต

เกิดอะไร:

ถูกหนีบระหว่าง cylinder nakago ของแม่พิมพ์ฝั่ง moveกับเสาค้ำประตูนิรภัย  ( safety door)

safety door

สาเหตุการเกิด

จะทำอะไร: ระหว่างปิดแม่พิมพ์

รายละเอียดมาตรการแก้ไข

การขยายผลอย่างเป็นรูปธรรมเพื่อป้องกันอุบัติเหตที่คล้ายกันุ

ตรวจเช็คการเคลื่อนที่ของอุปกรณ์นิรภัยเครื่องเทหล่อทั้งหมด

ตรวจเช็คสภาพการทำงานของ limit switch safety door เครื่องเทหล่อทั้งหมด

ซ่อมแซมประตูนิรภัย ( DC No. 18 )

- เดินเครื่องโดยที่ไม่ปิดประตูนิรภัย ( safety door)
- สามารถปิดแม่พิมพ์ได้ แม้จะไม่ได้ปิดประตูนิรภัย (safety door)

กำหนดแล้วเสร็จ การรับมือ

- ตรวจเช็คอุปกรณ์นิรภัยต่าง ๆ รวมถึงปุ่มกดสั่งการทำงานของเครื่องจักรว่า ทำงานตามปกติหรือไม่
 และซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพที่ดี

 - ตรวจเช็คสภาพการทำงานของ  limit switch safety door
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